Technische Daten

* Modell T G- S ‘ o
Maschinen-Nr. ......2%.238 . ... .....
Baujahr ......%???....,-..,,........
Prefkraft bei Dauerlauf ca. Eﬁx,,.,...QQQ%Q..........o'
Max. Abstand zwischen Tisch und St8Bel mm ...,..,§EQ,............
Abstanduzwischen den Stédndern.l&ngs mm .,,.,,.?%?.....,....,.,
Durchbruch an den St&ndern Breite x HShe mm .,,,,.,%%Q%%?Q,»...Q..,
Durchfalloch im Tisch mm . ......120%5Q0 @a. auf GOC
StoBelfliche Breite x Tiefe B mmo.......050%2C0 L,
Zapfenbohrung im St8B8el ¢ x Tiefe I S S
St6Belhub verstellbar mmo....... 8380 ...,
StéBelverstellung T veonneelPuonnncacnnones
Hiibe stufenlos regelbar mm .....,.?Q7§?9..........
Antriebsleistung - kw .......}g...g...,.e.o..
Gewicht ca. KD ooeaeasat®00 e,

Genauigkeitsgarantie nach den Abnahme—BedingunQen fiir Exzenter-
pressen DIN 8651.

Bei Ausriistung der Presse als Stanzautomat:
Prdzisions-Vorschubapparat betriebsfertig

montiert Modell ..ccccceccssnncnscea
Prazisions-Voféchubapparat NE: cocacececnsocscssasoonne
Vofschublénge einstellbar MM cocscosccsoneccancosnss
MaterialdurchlaBbreite , MM  ccececososccscsscaconnca
Materialstdrke MM coceocoososossoocsoscsns
Materialeinlaufhdhe C UMM ceeieleeeeenareceeanas
Normalzubehdr ’ '
1 Hubz&hler _

1 Hochdruck-Schmierung komplett elektrisch

1 Drehstange

1 Schliissel zur Hubverstellung (bei Doppelpleuelmaschinen 2 Stiick)

1 Satz Bedienungsschlﬁssel '

Sonderzubehdr: siehe AWF-Maschinenkarte

Bei Nachbestellung von Zubehdr und ErSatzteilen immer Maschinen-—
Nummer und Type angeben.
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